
Arrivo mezzi di conferimento e

posizionamento sull'impianto pesa

Controllo visivo delle cond.izioni di

trasporto e controllo del formulario

I rifiuti sono compatibili

con quelli ammissibili

SI

Operazioni di pesatura

e registrazione

Trasferimento dei containers

all'interno dell'invaso di

coltivazione

Scarico dei rifiuti nella zona di

abbancamento indicata dal

personale addetto

Controllo visivo e verifica

di compatibilità

COMPATIBILI

Movimentazione e compattazione

dei rifiuti fino ad esaurimento

capacità dell'invaso

Produzione ed

estrazione percolato

Impianto

depurazione reflui

Produzione ed

estrazione del biogas

Combustione in torcia

NON COMPATIBILI

I rifiuti vengono ricaricati e

respinti

1

SCARICO

IDRICO

Impianto di produzione

energia elettrica

Impianto di trattamento delle

emissioni gassose convogliate

BIODIGESTORE

(produzione biogas)

EMISSIONI

CONVOGLIATE

IN ATMOSFERA

2

4

5

6

7

9

8

10

11

3

IPPC 1

IPPC 2

NON IPPC 4

NON IPPC 3

12

NON IPPC 5

Avvio dei conferitori c/o l'area di

scarramento

Controllo visivo dei rifiuti in

ingresso c/o area di scarramento

I rifiuti sono compatibili

con quelli ammissibili

SI

NO
I rifiuti vengono respinti

Rifiuti
Biomasse

I rifiuti vengono respinti
NO

Controllo visivo delle cond.izioni di

trasporto, delle biomasse e controllo

del DDT

Le biomasse sono

compatibili

SI

Operazioni di pesatura

e registrazione

2

3

Le biomasse vengono

respinte

NO

Concentrati

Metano

MOTORE GE5

MOTORE GE4

MOTORE GE3

MOTORE GE1

Scarico

Post-combustore 1

Post-combustore 4

Generatore di vapore

surriscaldatore Generatore di vapore
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Turbina
cond.ensazione

cond.ensatore

Acqua Osmotizzata

Acqua Demi

aria

20°

u.r. 60%

surriscaldatore

6000 Nm³/h

6000 Nm³/h

15.000 Nm³/h

Fumi 750°

Fumi 750°

aria e vapore

30°

u.r. 100%
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0

0
°

vapore

7.480 Kg/h

35 bar

177 Nm³/h
30°

7480 lt/h

1,48 MWG
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Serbatoio cond.ense

Degasatore
Termofisico

vapore

3.740 Kg/h

40 bar

250°

210°

210°

vapore

3.740 Kg/h

40 bar

250°

acqua

40°

acqua di reintegro

dal generatore di vapore

500 lt/h

40 bar

7480 kg/h

3740 kg/h

95°
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Fumi

Vapore

cond.ense

Biogas

Acqua

NON IPPC 3 NON IPPC 4

Fumi 470°

Fumi 470°

fumi

Scarico

fumi

Scarico

fumi

Scarico

fumi

340 Nm³/h

340 Nm³/h

Biogas da discarica

Acque da impianto

depurazione reflui

Biogas da discarica

Post-combustore 2

DeNOx
SCR

DeNOx
SCR

Fumi 850°

15.000 Nm³/h

Fumi 850°

Scambiatore
a fascio
tubiero

0,1 bar

all'impianto di

depurazione reflui

Scambiatore
a fascio
tubiero

0,1 bar

0,1 bar

15.000 Nm³/h
Fumi 320°

6 bar

6 bar

dall'impianto di

depurazione reflui

e da biodigestore

MOTORE GE2rev

Post-combustore 3

Scarico

fumi

Biogas da discarica

650 ÷ 700

Nm³/h

650 ÷ 700

Nm³/h

650 ÷ 700

Nm³/h

650 ÷ 700

Nm³/h
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500 ÷ 550

Nm³/h

Metano

Fumi 470°
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6000 Nm³/h

25 Nm³/h

20 Nm³/h

Fumi 470° C

NOx = 400 mg/Nm³
CO = 1400 mg/Nm³
SO2 = 30 mg/Nm³

Fumi 470° C

NOx = 400 mg/Nm³
CO = 1400 mg/Nm³
SO2 = 30 mg/Nm³

Fumi 470° C

NOx = 450 mg/Nm³
CO = 50 mg/Nm³
SO2 = 30 mg/Nm³

Fumi 470° C

NOx = 450 mg/Nm³
CO = 50 mg/Nm³
SO2 = 30 mg/Nm³

5400 Nm³/h

7500 Nm³/h

Fumi < 300° C

NOx < 150 mg/Nm³
CO < 50 mg/Nm³
SO2 < 30 mg/Nm³

Fumi < 300° C

NOx < 150 mg/Nm³
CO < 50 mg/Nm³
SO2 < 30 mg/Nm³

Fumi 800° C

NOx = 400 mg/Nm³
CO = 50 mg/Nm³
SO2 = 30 mg/Nm³

Fumi 800° C

NOx = 400 mg/Nm³
CO = 50 mg/Nm³
SO₂ = 30 mg/Nm³

Trincee

(biomasse solide)

Calix

(biomasse liquide)

Pasco

Euco

Coccus 1 o A

Sula

(digestato liquido)

50 t/g

30 t/g

50 t/g

220 t/g

300 t/g

300 t/g

64 t/g

Granum

0,12 t/g

300/500 mc/h

Biogas all'impianto produzione

energia elettrica /

post-combustori

o

in caso di emergenza

in torcia

Separatore

Utilizzo

agronomico

Impianto

depurazione

reflui

≈60 t/g

Biomassa

Biogas

Ricircoli

pH 7,5

T 42°-45°

pH 7,8

T 42°-45°

Coccus 2 o B

pH 7,8

T 42°-45°

Digestato

solido

Utilizzo

agronomico

Discarica

≈4 t/g

Conferimento

in discarica

concentrati

Accumulo

reflui

UF1 + UF2

Nano1 + Nano2

Evaporazione Evaporazione Evaporazione Evaporazione Evaporazione

Ispessimento

CALDAIE

Filtro a

carboni attivi

SCARICO

AI1

OSMOSI 1

1° passo

Trattamento

biologico

Flottazione

ClorazioneLetto misto

Torri evaporative

123 mc/g

163 mc/g

30 mc/g

10 mc/g

32 mc/g

15 mc/g

5 mc/g

15 mc/g - pH 7 - T °C ambiente

10 mc/g

20 mc/g

10 mc/g

42 mc/g

57 mc/g

7 mc/g

10 mc/g

Liquame trattato

Concentrato

Fango

Ricircoli

159 mc/g 5 % abbattimento COD

Acido

solforico

Ipoclorito Na

Soda caustica

Alimento a

base di carbonio

Antischiuma

pH 5,7

T °C ambiente

pH 5,7

T °C ambiente

pH 5,7

T °C ambiente

pH 5,7

T °C ambiente

pH 7

T °C ambiente

pH 7

T 35°C

pH 5,4

T 69°C

pH 5,4

T 69°C

pH 5,4

T 69°C

pH 5,4

T 69°C

pH 5,4

T 69°C

Strippaggio

(opz)

209 mc/g

133 mc/g 75 % abbattimento COD

80 % abbattimento N-NH4

Acido

solforico

Antischiuma Antischiuma Antischiuma Antischiuma

Acqua di scarico

6 mc/g

Chiariflocculazione

Decantazione

Accumulo

pH 7

T °C ambiente

164 mc/g

217 mc/g

15 mc/g

50 mc/g

25 mc/g

64 mc/g

15 mc/g

OSMOSI 1

2° passo

OSMOSI 2

1° passo

OSMOSI 2

2° passo

26 mc/g

Antincrostante

3 mc/g

Antincrostante

3 mc/g

63 mc/g

63 mc/g

89 mc/g

pH 5,7

T °C ambiente

31 mc/g

57 mc/g

62 mc/g

32 mc/g

3 mc/g

33 mc/g

26 mc/g

89 mc/g

57 mc/g 90 % abbattimento COD 

95 % abbattimento N-NH4

126 mc/g

7 mc/g

33 mc/g

4 mc/g

14 mc/g

62 mc/g

8 mc/g

8 mc/g

10 mc/g

5 mc/g

5 mc/g

Filtro rotativo

5 mc/g

5 mc/g

10 mc/g

82 mc/g

26 mc/g

4 mc/g

Smaltimento

esterno

concentrati

7 mc/g 64 mc/g

Ispess. biologico

Filtropressa

4 mc/g

1 mc/g

6 mc/g

5 mc/g

5 mc/g

20 mc/g

1 mc/g 5 mc/g

15 mc/g

150 mc/g

14 mc/g

67 mc/g

20 % abbattimento COD

26 mc/g

42 mc/g

42 mc/g

pH 7

T °C ambiente

Filtro a quarzite 2

15 mc/g

Filtro a quarzite 1

NaOH,

Coagulante e

Flocculante

4 mc/g 4 mc/g

31 mc/g 20 % abbattimento COD

50 % abbattimento N-NH4

23 mc/g 30 % abbattimento COD

75 % abbattimento N-NH4

95 % abbattimento COD

95 % abbattimento N-NH4

Polielettrolita

₂

Antincrostante

Antincrostante

Controlli

N.B. le percentuali di

abbattimento indicate

si riferiscono alle

concentrazioni indicate

al passo precedente

Schema a blocchi - Impianto trattamento emissioni convogliate non IPPC3 - non IPPC4

Schema a blocchi - Digestore anaerobico       non IPPC5 Schema a blocchi - Impianto depurazione reflui IPPC2Schema a blocchi - Impianto MAD in

località "Cerreto", Roccasecca (Fr)
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