MATTUCCHMPIANTI S ] C 06 Relazione tecrica derprocesst produtin con modifiche

Schema a blocchi operazioni di recupero carta SChema d bIOCChi no 1

Conferimento rifiuto
CER 150101, 150105,
150106, 200101, 200301, 200307

'

Procedure di Respint
accettazione sEpina
Accettato
Pesata - 18
A
Scarico Stoccaggio Provvisorio R13
— (Aree P1 - C2)
Mezzi di movimentazione 7
Stoccaggio Provvisorio R13
(Aree P3- C2) Selezione, eliminazione impurezze e
(CER 150106, 200301, 200307) materiali contaminati (Area P1)
(CER 150101 -150105 - 200101)
Invio in area di carico selettore - 37
(CER 150106, 200301, 200307)
v
Nastro di carico - 38
v
Altre frazioni P PR
recuperabili v

Cella raccolta carta e cartone 36-1

A 4

Mezzi di movimentazione l

Invio alle altre linee di v
trattamento Invio in buca di carico pressa - 15 Rifiuti prodotti
$ (materiale estraneo o
non idoneo)

Nastro di carico - 16

v

Filo di ferro > Pressa orizzontale - 17
Conferimento a
Verifica conformits ¥ sezione di recupero
Prodotto recuperato in balle sovvalli

v

Stoccaggio temporaneo prodotto
aree M1, M2. T1, C1-C5

v
Invio all'utilizzatore
(industria cartaria)
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MATTUCCHIMPIANTI Srf C 06 Relazone lecmica der process: produltiv con modifiche

Schema a blocchi operazioni di recupero vetro Schema a blocchi n® 2

Conferimento rifiuto
CER 101112, 150105, 150106, 150107,
160120, 170202, 200102, 200301, 200307

!

Procedure di

accettazione Respinto
Accettato
Pesata - 18
Scarico
Mezzi di movimentazione \4
Stoccaggio Provvisorio R13 Stoccaggio Provvisorio R13
(Aree P3—- C2) (Aree A2 — A5 — A7 - C2)
(CER 150105,150106, 200301, 200307)

\ Invio in area di carico selettore - 37 Selezione, eliminazione

(CER 150105,150106, 200301, 200307) impurezze e materiali
X contaminati
. (Aree A2 — A5 — A7)
Nastro di carico - 38 (CER 101112, 150107,
- 160120, 170202, 200102)
Altre frazioni P "
recuperabili v v
Cella raccolta vetro 36-2 Rifiuti prodotti
v Mezzi di movimentazione (matenal? Bstrakcg
: ; ) 0 non idoneo)
Invio alle altre linee di
trattamento
Verifica
A4
Stoccaggio temporaneo rifiuto Conferimento a
recuperato (R12) sezione di
aree A2—-A5-A7-C1-C5 recupero sovvalli

Invio all'utilizzatore
(recupero nellindustria del vetro)
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C 06 Relazione tecrica Gerprocess produtinvg con modifiche

MATTUCCHIMPIANTI Sl

Schema a blocchi operazioni di recupero metalli ferrosi

Conferimento rifiuto

CER 100210, 120101, 120102, 150104, 150106, 160103, 160106,
160116, 160117, 160122, 170405, 181002, 200140, 200301, 200307

l

Procedure di
accettazione

Schema a blocchi n° 3

A 4

Respinto

Accettato
Pesata - 18
Scarico
/ Mezzi di movimentazione
Stoccaggio Provvisorio R13
(Aree P3- C2) Selezione, cesolatura
(CER 150106’ 200301' 2003 07) eliminazione materiali eswz‘allvze estraneé
Mezzi di movimentazione
\ Invio in area di carico seletiore - 37
(CER 150106, 200301, 200307)
v
Nastro di carico - 38
v
. Selezione
Altre frazioni ]
recuperabili v
Cella raccolta metalli 36-3
\
Invio alle altre linee di Mezzi di movimentazione
trattamento
Verifica
Metalli ferrosi Stoccaggio temporaneo rifiuto
provenienti dalle altre " recuperato (R12)
operazioni aree A3-A12-C1-C5
CER 191202, 200140

l

Selezione, eliminazione
impurezze e materiali
contaminati
(Aree A3 — A12)

(CER 100210, 120101,120102,
150104, 160103, 160106,
160116, 160117, 160122,

170405, 191002, 200140)

X

Rifiuti prodotti
(materiale estraneo
o non idoneo)

v

Conferimento a
sezione di
recupero sowvalli

Invio all'utilizzatore

(recupero nellindustria siderurgica)
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MATTUCCHPIANTI ST} C 06 Relazone (eaica & processt produltivi con modifiche

Potenzialita di stoccaggio:  in funzione delle aree dedicate allo stoccaggio e della frequenza di
svuctamento delle stesse (scaffali B3-B4 finoa 175 mc, area CZ fino a

360 mq).
Materie prime utilizzate: nessuna
Emissioni In aria: nessuna
Emissioni in acqua; nessuna
Materia prima prodotta: CER 191203 messa in riserva per la produzione di materie prime

secondarie per 'industria metallurgica
Rifiuti prodotti: CER 191212
Schema a blocchi operazioni di recupero metalli non ferrosi Schema a blocchi n° 4

Conferimento rifiuto
CER 110501, 120103, 120104, 150104, 150105,
150106,160118,170401,170402,170403,170404,
170406,170407,170411,191002,200140, 200307

|

Procedure di
accettazione

Respinto

Acceltato
Pesata - 18
y
Scarico
Selezione, cesviatura,
efiminazione materiali e sostanze estranee
Mezzi di movimentazione v !
Stoccaggio prowvisorio — R12 Stoccaggio provvisorio — R13 . -
(Aree B3 -B4-C2) (Aree B3 — B4 — C2) Rifiuti prodotti
CER 191203 (CER 191212)
Verifica conformita
\
Invio all'utilizzatore Conferimento a
(recupero nellindustria sezione di recupero
metallurgica) sovvalli
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MATTUCCHIMPIANTIS 1/ C 06 Relazione tecrica der processt produdtv con moaifiche

Schema a blocchi operazioni di recupero plastica SChe ma a b I OCChi n ° 5

Conferimentio rifiuto
CER 020104, 070213, 120105, 150102, 150105,150106,
160119, 170203, 200139, 200301, 200307

I

Procedure di ]
accettazione Respinto
Accettato
Pesata - 18
Scarico
Stoccaggio Provvisorio R13 Mezzi df movimentazione __a
(Aree P3- C2) Stoccaggio Provvisorio R13
(CER150105,150106,200301,200307) (Aree P2 - C2)
\ Invio in area di carico selettore - 37
(CER150105,150106,200301,200307) Selezione, eliminazione
v impurezze e materiali
Nastro di carico - 38 contaminati
rea
7 (Area P2)
) (CER 020104, 070213,
Selezione 120105, 150102, 160119,
- 170203, 200139 )
Altre frazioni \
recuperabili Cella raccolta plastica 36-4
l Mezzi di movimentazione v
v /
Invio alle altre linee di Rifluti prodott!
————y Invio in buca di carico pressa - 15 (materiale estraneo
o non idoneo)
v
Plastica proveniente Nastro di carico - 16
dalle altre operazioni v v
Pressa orizzontale - 17 Conferimento a
sezione di
v recupero sovvalli
Prodotto recuperato in balle
Verifica il
Verifica Stoccaggio temporaneo prodotto

(R12) aree T2, T9, C1, C5
CER 191204, 150102, 200139

Invio allutilizzatore
(recupero nell'industria della plastica)
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MATTUCCHIMPIANTES £ (.06 Relazione tecnica der processt produttiv con modifiche

Schema a blocchi n° 6

Schema a blocchi operazioni di recupero inertf

Conferimento rifiuto
CER 010102, 010408, 010413, 101206, 101208,
101311, 170103, 170102, 170103, 170107, 170302,
170504, 170506, 170508, 170802, 170904
200301, 200307

'

Procedure di
accettazione

Accettato

Pesata -~ 18

Scarico

'Azzi di
movimentazione

Respinto

Stoccaggio Provvisorio R13 cernita manuale, vagliatura

(Aree Al - C2)

(Area P5)

Frantumazione, Vagliatura
Setacciatura
frantumatore bialbero

!

Scarico materia recuperata in
cassone scarrabile di raccolta -

A

Stoccaggio temporaneo
M3 (per R5) -~ T3 (per R12) - C1-C5

Yerifica conformita

Invio alfutilizzatore
(realizzazione di sottofondi stradali e
piazzali industriali)

A

Rifiuti prodotti
(CER 191212)

v

Conferimento a
sezione di recupero
sovvalli
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MATTUCCT IMPIANTT S C 06 Relazone tecnca g process: produtiiv con modifiche

sottoporli alie operazioni di recupero nell'industria del pannello di
legno o nelia produzione di compost pulito

Apparecchiature; Mezzi di movimentazione
Frantumatore bialbero HAAS HDWV 700 D scarrabile

Schema a blocchi n° 7
Schema a blocchi gperazioni di recupero legno

Conferimento rifiuto
CER 030101,030105,150103,150106,
170201, 200138, 200301, 200307

Procedure di
accettazione

Respinto

Accettato

Pesata - 18

Scarico

movimeniazione

Stoccaggio Provvisorio R13 . cernita manuale
(Aree A4 - C2) (Area P5)

y v

Frantumazione e Cippatura Rifiuti prodotti
(CER 191212)

Mezzi di movimentazione

Y

Stoccaggio temporaneo T4 - C1 -~ C5 Conferimento a
(R12) CER 191207 150103 200138 sezione di recupero
sovvalli

A

Invio all’utilizzatore
(industria del pannello di legno)
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MATTUCC IMPIANTI S 1l C.06 Relazione tecrica deil processt proauttivi con moadifiche

Schema a blocchi operazions di recupero pneumatici S C h éema a b | oCC h I n ° 8

Conferimento rifiuto
CER 160103

Procedure di
accettazione

Respinto

Accettato

Pesata - 18

A

Scarico

- Mezzi di
Stoccaggio preliminare (R13) movimentazione

Aree P4 — C2 CER 160103
\. v Lavaggio — 21

Selezione, eliminazione impurezze \
e materiali contaminati Acque di
(Area P4) lavaggio
(CER 161002)

Stallonatura - 12
{pneumatici di grandi

Triturazione — 5 dimensioni)
Trituratore primario

nastro trasportatore - | Conferimento
Triturazione -6 Rifiuti di aSraTtglrizlt's{;odl
Trituratore secondario farrg ifiut]
al recupero
in sezione
Ciabattato dedicata

sfuso

nastro trasportatore

4

Stoccaggio temporaneo
T5 —C1-C5 CER 160103 (R12)
+ M2 Prodotto finito (MPS)

Invio all'utilizzatore
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MATTUCCT IMPIANTI S 1. C 06 Relazone tecrvcd derprocessi produltinv con modifiche

Schema a blocchi operazioni di recupero filtri ofio, fusti, metalli e plastica contaminate da olf

Conferimento rifiuto
CER 150110%*, 160107%*, 170204*, 170409%*

Schema a blocchin® 9

Procedure di
accettazione

Respinto

Accettato
Pesata - 18
A4
Scarico
Mezzi di -
Stoccaggio preliminare movimentazione cernita manuale per materiale
Aree P6 — C3-B3-B5 (Area P6)
ACQUA DI LAVAGGIO > Lavaggio — 33
l nastro trasportatore ¢ 'L
) Triturazione Fusti riutilizzabili
Conferimento ad Trituratore 35
impianto di
smaltimento nastro trasportatore - ;
CER 160708 - 120301 y Stoccaggio
Lavaggio Area M2
26-39 l
nastro trasportatore | Invio all'utilizzatore
Asciugatura e vaglio (B3~ R1Z)
40

Y

Metallo recuperato
(R12)

Plastica recuperata
(R12)

Invio alla sezione di
recupero metallo

Invio alla sezione di
recupero plastica
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Schema a blocchi n° 10

10. Imballaggi e rifiuti da costruzione e demolizione
di plastica e metallo contaminati da altre
sostanze pericolose

Conferimento rifiuto
CER 150110%, 170204*, 170409*

Procedure di
accettazione

Respinto

Acceltato
Pesata - 18
y
Scarico
Stoccaggio preliminare ‘/M?Z% it | terial
; : cernita manuale per materiale
Aree P6 — C3 - B3 — BS -AG movimentazione (Area P7)
ACQUA DI LAVAGGIO > Lavaggio — 33-34
l nastro trasportatore ¢ ,L
- Triturazione Fusti riutilizzabili
Conferimento ad : Trituratore 35
impianto di v
smaltimento nastro trasportatore :
CER 160709 y Stoccaggio
Lavaggio-34 Area M2
v
nastro trasportatore | Invio all'utilizzatore

Asciugatura-34

v

Metallo recuperato

Plastica recuperata

Invio alla sezione di
recuperc metallo

Invio alla sezione di
recuperc plastica




MATTUCCHIMPIANTIS 1],

C.06 Relazone tecrica dér processt prodiuitivi con modifiche

10 Selezione rifiuti mufltimateriale

Rifiuti ammessi al recupero:

Schema a blocchi n° 10 bis

CHpCia Capacita
CER Denominazione rifiuto massima - massima di s d‘. Qperazmm
produzione .+ stoccaggio | direcupero
stoccaggio
(R3)
150105 Imballaggi in materialic.
160106 Imballaggi in materiali misti
P3 - P10 - R3
15.
200301 | Rifut urbani non diflerenziats | o0 e | 900! c2 R12~R13
200307 Rifiuti urbani ingombranti
§ = con esclusione della frazione umida
Selezione multimateriale
Capacita massima totale di produzione (R3): 15.000 t/a
Quantitativo totale di rifiuti in ingresso (R3+R12): 30.000 t/a
Capacita massima totale di stoccaggio: 500t

Rifiuti ammessi:

Operazioni svolte:

Apparecchiature:

Rifiuti urbani non differenziati con esclusione della frazione umida,
rifiuti ingombranti e Imballaggi in materiali misti, anche provenienti
dalle operazioni di raggruppamento preliminare e
ricondizionamento preliminare dei rifiuti non pericolosi{D13, D14).
scarico in area, eventuale disassemblaggio e selezione manuale per
materiale [carta, vetro, plastica o metallo}, raccolta delle frazioni che
saranno sottoposte a procedure di recupero nelle sezioni dedicate
dellimpianto {per la descrizione delle operazione si rimanda alla sez.
3.1.2).

Limpianto & composto daile sequenti componenti:

- area di scarico rifiuti in ingresso,

- selettore [struttura costituita da buca e nastro di carico,

tramoggia di carico e nastro trasportatore, celle di raccolta
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Schema a blocchi n° 11

11. Raggruppamento e ricondizionamento

preliminare di rifiuti misti

Conferimento rifiuto

Respinto

Stoccaggio preliminare
Aree B1-B2-B3-B4-B5-C3-C6

Procedure di
accettazione

Accettato

Pesata - 18"

+

-

Scarico

\

Riduzione volumetrica
Trituratore 27

Scarico in cassone 7

v

Staccaggio In uscita T4 ~T7

Mezzi df movimentazione l

Raggruppamento e Riconfezionamento

{Area AR)

\d

Stoccaggio fusti, cisterne e serbatoi

In uscita T4- 77

Contenitori
vuotatt

>

Lavaggio - 33-34

| | acouaor
CONFERIMENTO A l nastro trasportatore ¥ ¥

IDONEOQ IMPIANTO DI Triturazione e o
TRATTAMENTO Conferimento ad Trituratore 35 Fusti riutifizzabil

smaltimento | nastro trasportatore ot :

CER 160709 - occagglo

Lavaggio-34 Area M2

nastro trasportatore v Invio

Asclugatura all‘utilizzatore

Y

Metallo recuperato

Plastica recuperata

“

Invio alia sezione dl
recupero metallo

Invio alla sezione di
recupero plastica




Schema a blocchi n° 12

12. Gestione residui di trattamento dei rifiuti non
pericolosi (“"sovvalli”) finalizzata anche
all’'ottenimento di Combustibile solido
secondario (CSS)

Conferimento rifiuto Residuo delle operazioni di recupero
CER 191212 prodotto internamente CER 191212

Procedure di
accettazione per
recunero

Respinto

Accettato l

Pesata - 18

4

Scarico

y

Stoccaggio Prowvvisorio R13
(Aree P8 — P9) Mezzi di movimentazione

v

Selezione, eliminazione impurezze e
materiali contaminati (Area P9)

Triturazione - 1
Trituratore primario le operazioni svolte sono condotte
secondo fe caratteristiche del
rifiuto di partenza e le spedifiche

dell'utilizzatore finale

nastro

y

Triturazione -5
Trituratore secondario

nastro trasportatore

Macinazione — 6

Macinatore
> Tnvin in hiira di carien NrEGER -
nastro trasportatore
4 v
Separazione metalli magnetici Nastro di carico - 16
Deferrizzatore - 7 3
fastir Yasponiatoe Pressa orizzontale - 17
Prodotto recuperato in balle

Verifica conformita /

Stoccaggio temporaneo
T8 CER 191212 (R12) - 191210 (CSS, R12)
+ Prodotto finito (CSS, R3°)




Determinazione (AlA) G08416 del 07/07/2015 volturata con Determinazione G04774 del 09/05/2016 relativa all’impianto di trattamento rifiuti
della societa Porcarelli Gino & CO. ar.l. sito in Via Attilio Bonucci 4 - 00053 Civitavecchia (RM)

=), PORCARELLI
(Q Gino & Co.

Autorizzazione Integrata Ambientale D.Lgs. 152/2006 e s.m.i

Rifiuti /Materie derivanti dalle attivita di trattamento

Prodotti finiti e Rifiuti derivanti dal processo di gestione dei rifiuti in entrata

Gennaio 2017

Descrizione
PRODOTTI FINITI (MPS) Quantita
(ton/anno)
Materia prima secondaria per l'industria cartaria Fino a17.700
Utilizzo come rilevato e sottofondi stradali Fino a 4.800
Materia prima secondaria in gomma Fino a 3.000
Imballaggi recuperati di metallo e plastica (da imballaggi Fino a 45
Combustibile solido secondario (CSS) (se ricorrono Fino a 15000
Rifiuti conseguenti al processo di trattamento
Caratteristiche merceologiche .
— . . A Quantita R
Rifiuti recuperati secondo la normativa tecnica di Successivo invio
(ton/anno)
settore
160103 Pneumatici fuori uso Fino a2 30000 R1-R3
191201/200101/150101 Carta e cartone Fino a 30000 R3
191202/ 200140 Metalli ferrosi Fino a 20000 R4
191203 Metalli non ferrosi Fino a 20000 R4
191204/ 200139/ 150102 Plastica e gomma Fino a 30000 R3
191205/200102/150107 Vetro Fino a 20000 R5
191207/200138/150103 Legno diverso da quello di cui alla Fino a 30000 R3
voce 191206
191208 Rifiuti tessili Fino 219000 R3
170107/191209 Inerti Fino a 10000 R5
191210 Rifiuti combustibili Fino a 15000 R3/R1




RIFIUTI IN ENTRATA

Verso recupero Finoa
49000t/a
. . P Fino a
Materie prime e prodotti finit
ie pri prodotti finiti 17700t/a
R3 carta non pericolosi Fino a 3000 t/a
R3 gomma non pericolosi Fino a 4800 t/a
R3 inerti non pericolosi Fino a 4900 t/a
R3 imballaggi filtri Fino a 45 t/a
Messa in riserva e preparazione per il recupero Fino a
49000 t/a
R12-R13 non pericolosi Fino a 49000 t/a
R12-R13 pericolosi Fino a 10000 t/a
Verso smaltimento(Stoccaggio) D Fino a
19000 t/a

D13-D14-D15 non pericolosi Fino a 19000 t/a
D13-D14-D15 pericolosi Fino a 9000 t/a

Fino a
68000 t/a




Determinazione (AlA) G08416 del 07/07/2015 volturata con Determinazione G04774 del 09/05/2016
relativa all’impianto di trattamento rifiuti della societa Porcarelli Gino & CO. ar.l. sito in Via Attilio
Bonucci 4 - 00053 Civitavecchia (RM)

%) PORCARELLI
u Glno & CO. Gennaio 2017

Autorizzazione Integrata Ambientale D.Lgs. 152/2006 e s.m.i

Rifiuti autoprodotti dalla societa e non derivanti dal processi di trattamento rifiuti da gestirsi in deposito

Codice EER Descrizione Quantita (Ton/anno) Operazione successn‘va
svolta presso terzi
080318 Toner 0,1 R13
120301/160708%* Soluzioni acquose di lavaggio 5 D8/D9
130208* Altri oli per motori, ingranaggi, lubrificazione 1 R13
150106 imballaggi in materiali misti 0,5 R13
Assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi
150203 S 0,1 R13/D15
da quelli di cui alla voce 15 02 02 (0 150202%)
160601* Batterie al piombo 0,2 R13
160107 Filtri olio 0,2 R13
160709 Rifiuti contenenti altre sostanze pericolose 5 D8/Dg
161002 Acque di piazzale (0 161001%) * D8/D9g
161002 Sotluzioni acquose di scarto, diverse da quelle di .8 D8/Dg
cui alla voce 161001 (0 161001%)
A cavi, impregnati di olio, di catrame di carbone o di altre sostanze 51 R13/D15
pericolose
160215%* componenti pericolosi rimossi da apparecchiature fuori uso 0,4 R13/D15
160216 c?mp')onenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli o R13/D15
di cui alla voce 16 02 15
191212 Residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi (E1) 0,1 D1/D15
200121* Tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenenti mercurio 0,1 R13
Apparecchiatura elettriche ed elettroniche fuori uso, diverse da
200135% quelle di cui alle voci 200121 e 200123 contenenti componenti 0,1 R13
pericolosi

* in relazione agli eventi meteorici




