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DIAGRAMMA DI FLUSSO REPARTO TRATTAMENTO RIFIUTI LIQUIDI E
REPARTO TRATTAMENTO RIFIUTI SOLIDI
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Diagramma di flusso - C.7 - Reparto rifiuti solidi
INERTIZZAZIONE

Stoccaggio

(max 10.000 tons/a) P

(max 10.000 tons/a) NP
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Eventuale
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Additivi/reagenti

19 03 04°* - rifiuti contrassegnati come pericolosi, parzialmente stabilizzati

0

19 03 05 - rifiuti stabilizzati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 04

(0]

19 03 06*- rifiuti contrassegnati come pericolosi, solidificati

(o)

190307 - rifiuti solidificati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 06

Complessivamente 20.000/30.000 tons/a (S)

Idrogeno solforato e Mercaptani (come H2S): < Sppm

Metalli: Piombo, Rame, Nichel, Cadmio, Zinco

Fluidificante  20-25%
Cemento 5-25%
Ossido di calce 5-20%
Argille 5-20%
Silicati 1-20%
\—
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IN (S)
Polveri totali : 3 mg/Nm3

SOV (come C): 100
Odori: 1500 U.O./ m3
Ammoniaca: < Sppm

Classe I: <0.2 mg/Nm3
Classe 2: <1 mg/Nm3

Polveri totali : <3 mg/Nm3
Idrogeno solforato e Mercaptani (come H2S): <5
SOV (come C): <50
Odori: <300 U.O./ m3
Ammoniaca: <5
Metalli: Piombo, Rame, Nichel, Cadmio, Zinco
Classe I: <0.2 mg/Nm3
Classe 2: <1 mg/Nm3

Temperatura: 15 - 40 °C
Umidita in IN: 85-95%
pH: 5-7

IN

Polveri totali : 40 mg/Nm3 (S)

El
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Polveri totali : 5

Temperatura: ambiente

Diagramma di flusso - C.7 - Reparto rifiuti solidi
TRITURAZIONE - PRESSATURA-SELEZIONE

\4

Reflui liquidi a trattamento Chimico-fisico
2000mc/a (S)

Cernita manuale a

[

I

I

I

[

[

I

I

!

[

[

[

I

[

[

I

]

]

[

|
terra

I

I

[

[

I

I

!

[

[

I

I

I

[

I

]

I

[

I

I

[

Reagenti SD - (S)

Soda 20 mc/a
lpoclorito 60 mc/a
Acidi 6 mc/a
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Rifiuti prodotti
19 12 01
19 12 02
19 12 03
19 12 04
19 12 05
19 12 06*
19 12 07
19 12 08
1912 09
1912 11*
300 mc/a 191212

3000 mc/a




