ALLEGATO 3

DIAGRAMMI DI FLUSSO DELLE LAVORAZIONI

SOCIETA": NIKE* SRL
LEGALE RAPPRESENTANTE: Sig. Graziano MODICA
P.IVA/C.Fisc: 06644151000

SEDE IMPIANTO: ROMA - Via della Stazione di Pavona, 126

1. Elenco delle lavorazioni autorizzate
Le linee di lavorazione previste dal progetto sono le seguenti:

Linea 0: Cernita e raggruppamento
Linea 1: Lacerazione e cernita

Linea 2: Triturazione e selezione automatica;
Linea 3: Triturazione secondaria;

Linea 4: Selezione metalli;

Linea 5: Raffinazione vetro;

Linea 6: Lavorazione lampade compatte;
Linea 7: Lavorazione lampade lineari;
Linea 8: Smontaggio manuale;

Linea 9: Preparazione al riutilizzo;

Linea 10 : Separazione balistica

Di seguito sono riportati i diagrammi di flusso delle rispettive linee lavorative svolte presso lo
stabilimento NIKE* srl.

Linea 0. Cernita e selezione

L’attivita potra essere svolta su tutta I'area operativa dell'impianto e consistera in tutte le
necessarie operazioni di preparazione dei rifiuti in ingresso (disimballo, cernita, raggruppamento,
etc ) prima dell’avvio ad una delle altre linee di lavorazione o del deposito temporaneo. Tutte le
operazioni avverranno manualmente.
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Linea 1 - Lacerazione e cernita

Dalla mesza In rlserva:
020110, 150101, 150102, 150104, 150105

—— 150106, 150203, 160214, 160216, 170401, 170402, 170405, 170407,
. 191001, 1921002, 191201, 191202, 191203, 191204, 191212, 200101,
Nalle: lines: 8,9 200102, 200136, 200301, 200307, 200139, 200140
T ’
5 I
Nebulizzatore d'acqua — Lacerazlone
1 I
o W S Y B B Em oy Em oy mm oy omm"
by +  Allelinee 2,348
_
Separazione Magnetica
Al deposito temporanco:
160216, 191001, 191202
Separazione Manuale
1 .

Al deposilo lemporaneo:
090110, 150101, 150104, 150104, 150105, 150106, 150203, 160211, 160216, 170401, 1704102,
170405, 1/040/, 191001, 151002, 191201, 101202, 191203, 191204, 141212, 2001356, 200301,
200307, 200139, 200140

Allc lince 2,3,4,8
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Linea 2 - Triturazione e selezione automatica

-

Dalla messain riserva:
090110, 160211, 160214, 160216, 170401, 170402, 170405, 170407, 181001, 191002,
191202, 191203, 200123, 200136

Dalle linea
1,346,729

-

I e

¥

Benifica Manuale —_—

=

Alle linee 4,6,7,8

Al deposito temporareo:

||-|--—|—|-|-|-|—-I i 130204, 140501, 150203,
. z 3 160415,160216, 191205, 19120/,
i : 191211, 191212
Al deposito temperaneo: | sEe E o | &
191211, 191212 E 1
| |
1 | Allz linee 3,4 ‘
Sepalacione Magnelica ] 5
L ' Al mazazzino
Alle liree 3,4 I I
L "
1 | ;
L 1 Al deposito temperanea:
Al i | 191202
1 Separaziore Aeraulica |
1 |
Al deposito temparaneo: e e s s s s —— Alle linee 3,4
191203, 151204 ) Y Y
Separazione Magnetica
Al deposito temporaneo:

Separazione a Correrti Indotte

191202

¥ ¥ L

™ v
o | Al magazzino Al deposito temporaneo:
bt 191203, 191204, 191212
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Linea 3 - triturazione secondaria

Dalla messa in riserva:
Dalle linee 160214, 160216, 170401, 170402, 170405, 170407, 191001,
1,2,4,6,7,8,9 191002, 191202, 191203, 200136, 200140

|
]
Triturazione 1
'
|
.

s Alle linee 4,8

Al deposito temporaneo:
191211,191212

Separazione Magnetica

Al deposito temporaneo:
160216,191001, 191202

] (

-
Alle linee 2,48 Al deposito temporaneo:
160216, 170101, 191002, 191203,
191204, 191207,191209, 191212
=

Linea 4 - selezione metalli

Dalla messa in riserva:
Dalle linee 170401, 170402, 170405, 170407, 191001, 191002,
Al deposito temporaneo: 1.2.3.567.89 191202, 191203, 200140

191211, 191212

._._._._l._._._._.

Granulazione

Separazione Induttiva

Al deposito temporaneo:
191202,191203

Separazione Gravimetrica
Al deposito temporaneo:
191202, 191203 |
Al deposito temporaneo:
191202, 191203, 191204, 191212
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Linea 5 - raffinazione vetro

Dalla messa in riserva:
160216, 191205, 200102

|

._._._._._.-1._._._._._.1

Dalle linee 2,6,7 (

| L
g |
| Macinazione .
i 1
1 3 Alla linea 4
i |
| ]
. . o .
I Vaglatura .
F |
I / "
Al deposito temporaneo: 191205
|
- Lavaggio Aeraulico i
| ]
.
| 1 Al magazzino
.
Al deposito temporaneo: i Lavaggio Aeraulico
191205, 191211, 191212 y
: + - I Al deposito temporaneo: 191205 ]

| ]
i |
N BN N B N BN F B N B BN P I S . -

r r

| Al magazzino Al deposito temporaneo:
191205
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Linea 6 - lavorazione lampade

Dalla messa in riserva:
160213, 200121, 200135

._._._._._..1._._._._._..'

Dalle linee 2,89

I n
L}
L o 1
| Triturazione Primaria -
L}
1 ! Alle linee 2,3,4
i ; :
Vagliatura - I ¥ b
i |
I L
| —!—D[ Al deposito temporaneo: 191202, 191203 }
1
1 3
L] -
Alle linee 2,
1 Separazione Magnetica . _
. [ ]
I l > Al magazzino
n
Al deposito temporaneo: i 1
191205, 191211, 191212 ] . )
i e Al deposito temporaneo: 191202
L ]
i |

! }

[ Al magazzino 1 [ Alla linea 5 ] [ Al deposito temporaneo: 191205
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Linea 7 - lavorazione lampade

Dalla messa in riserva:
160213, 200121, 200135

Dalle linee 2,89

_._._._._._1._._._._._..!

Triturazione

Alle linee 2,3,4

Separazione Magnetica

Al deposito temporanso: 160216, 191202

L

|
Alle linee 2,34
k |
| Vagliatura L
;. 1
| Al deposito temporaneo: 160216, 191203, 191212
1 |
Al deposito temporaneo: 1 3
191205,191211, 191212 " ]
| Scuotitura -
Allelinee 2,34
. 1
1 -
4 | )
| = Al magazzino
1 Vagliatura I
| .
i Al deposito temporaneo: 181205 ]
L 1 HE | BN B BN F BN R B N I N D BN BN B 3

| b }

[ Al magazzino ] [ Alla linea 5 ] [ Al deposito temporaneo: 191205 ]
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Linea 8 - Smontaggio manuale

Dalla messa in riserva:
090110, 090111, 090112, 150202, 150203, 160213
160214, 160215, 160216, 200135, 200136

[ Dalle linee 1,2,3

Smontaggio Manuale

Alle lines

Separazione Manuale 1234679

Al deposito temporanea:
020318, 160215, 160216, 160601, 160602, 160603, 160604, 160605, 160606, 191001, 191002,
191203 191204 191207, 191209, 1912312
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Linea 9 — Preparazione al Riutilizzo

[ Apaprecchiature/componenti } <
Ispezione visiva e cernita
Ispezione OK Ispezione KO
p /\ Componenti ]
8 ™y

Apaprecchiature idonee Apparecchiature non
al testaggio idonee al testaggio o

- non funzionanti

A

v

Testdisicurecsa
Test di fur_!zlonalrte_l Test KO
Cancellazione dati
Installazione/rimozione software
Pulizia ed etichettatura

Test OK

Dal punto di vista operativo si utilizzeranno indicativamente le seguenti:

1. lelinee guida “PAS 141:2011 — Reuse of used end waste electrical and electronic equipment (UEEE
and WEEE) — Process Managment — Specification” per quanto riguarda la gestione del processo;

2. la normative tecnica “CElI EN 50106:2010 — Sicurezza degli apparecchi elettrici d’uso domestico e
similari — regole pratiche per le prove di routine” per quanto riguarda le verifiche di sicurezza
elettrica.
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Linea 10 - Separazione balistica

Dalla messa in riserva:
150102, 150104, 150105, 150106, 170401, 170402, 170405, 170407,
191001, 191002, 191203, 191204, 191212, 200301, 200307, 200139,
200140

Separazione balistica

¥ * Alle linee 4,8

Separazione Magnetica

Al deposito temporaneo:
160216,191001, 151202

Separazione Manuale

Alle linee 2,3,4.8 Al deposito temporaneo:
150102, 150104, 150105, 150106, 150107, 170401, 170402,
170405, 170407, 191001, 191002, 191203, 191204, 191210,
191212, 200301, 200307, 200139, 200140
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